WERKSBESCHEINIGUNG
PULVERBESCHICHTUNG

DAS DACH,
STARK WIE EIN STIER!

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

Pulverbeschichtetes Zubehér der ,PREFA Dachentwidsserung“ wird nach geeigneter
Vorbehandlung mit Polyester pulverbeschichtet. Dabei werden nur Pulverlacke mit GSB
Zulassung verwendet. Die Beschichtung betrigt ca. 70 - 90 pm  Schichtdicke und
unterliegt weiters internen Priifungen wie Schichtstdrkenmessung und Biegeversuche.

Die Firma PREFA Aluminiumprodukte Ges.m.b.H ist nach ISO 9001 (Regnr. 1160/0)
zertifiziert und produziert somit unter kontrollierten Fertigungsabliufen.

Prefa Aluminiumprodukte Ges.m.b.H.
A-3182 - Marktl / Lilienfeld
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Werksbescheinigung PREFALZ P.10

1. Produktbeschreibung

Bénder mit der Bezeichnung ,prefalz* in der Lackqualitat P.10 sind Bleche und Béander, die
aus der Legierung EN AW 3005 (AIMn1Mg0.5) nach EN 573-3 in Falzqualitat ,H41 “ nach

EN 1396,

beziehungsweise

aus der Legierung EN AW 5005 (AIMg1) nach EN 573-3 in Falzqualitit ,H42" in
Ubereinstimmung nach internen Spezifikationen des Vorlieferanten gefertigt werden.

Die Legierung EN AW 3005 entspricht bei einer relativen Bewertung von 1 (sehr gut) bis 6
(ungeeignet) einer Meerwasserbesténdigkeit von ,1¢; bei der Legierung EN AW 5005 betragt
die Meerwasserbestandigkeit ,2“.

2. Kontrollierte Qualitat

2.1 Legierung und mechanische Eigenschaften

Legierung AIMn1Mg0.5 nach EN 573-3 mit der internationalen Registriernummer EN AW
3005 und der Werkstoffnummer 3.0525 heifit, dass fiir die Legierungselemente folgende
spezifischen Werte festgelegt sind:

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti andere
Beimengungen
zusammen
0,6 0,7 030 (1015|0206 | 0,10 0,25 0,10 0,15

Weiters sind die mechanischen Werte laut Norm EN 1396 wie folgt definiert:

Zugfestigkeit:
Streckgrenze:
Bruchdehnung:

RM 130 — 180 N/mm?

Rp0,2 > 80N/mm?2
A50 > 8%

beziehungsweise

Legierung AIMg1 nach EN 573-3 mit der internationalen Registriernummer EN AW 5005

und der Werkstoffnummer 3.3315 heift, dass fiir die Legierungselemente folgende
spezifischen Werte festgelegt sind:
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti andere
Beimengungen
zusammen
0,3 0,45 0,05 0,15 [0,7-11 0,1 0,2 - 0,15
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Werksbescheinigung PREFALZ P.10

Weiters sind die mechanischen Werte laut Norm EN 1396 wie folgt definiert:

Zugfestigkeit: RM 125 — 165 N/mm?
Streckgrenze: Rp0,2 > 80N/mm?
Bruchdehnung: A50 > 5%

Um die fir Stehfalzbdnder notwendigen Kriterien (optimale Geschmeidigkeit bei
ausreichender Stabilitit) sicherzustellen schrankt PREFA diese Werte weiter ein und
kontrolliert stichprobenartig alle Lieferungen.

2.2 Lackqualitit

-prefalz® ist seit 2010 in den Farben ,anthrazit, hellgrau und oxydrot” mit der hochwertigen
P.10 zweischicht Einbrennlackierung erhaltlich.
Die Farbbeschichtung erfolgt mittels Coil Coating Verfahren nach den strengen Regeln der

ECCA (European Coil Coating Association).

PREFA Aluminiumprodukte Ges.m.b.H.
A-3182 Marktl/Lilienfeld
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Werksbescheinigung PREFALZ

1. Produktbeschreibung

Bénder mit der Bezeichnung ,,prefalz* sind Bleche und Bénder, die aus der
AW 3005 (AIMn1Mg0.5) nach EN 573-3 in Falzqualitit ,H41 “ nach EN 1396,

beziehungsweise

Legierung EN

aus der Legierung EN AW 5005 (AIMg1) nach EN 573-3 in Falzqualitat ,H42“ in
Ubereinstimmung nach internen Spezifikationen des Vorlieferanten gefertigt werden.

Die Legierung EN AW 3005 entspricht bei einer relativen Bewertung von 1 (sehr gut) bis 6
(ungeeignet) einer Meerwasserbestandigkeit von ,1% bei der Legierung EN AW 5005 betragt
die Meerwasserbestandigkeit , 2.

2. Kontrollierte Qualitit

2.1 Legierung und mechanische Eigenschaften

Legierung AIMn1Mg0.5 nach EN 573-3 mit der internationalen Registriernummer EN AW
3005 und der Werkstoffnummer 3.0525 heiflt, dass fiir die Legierungselemente folgende
spezifischen Werte festgelegt sind:

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti andere
Beimengungen
zZusammen
0,6 0,7 0,30 1,0-1,5 | 0,2-06 | 0,10 0,25 0,10 0,15

Weiters sind die mechanischen Werte laut Norm EN 1396 wie folgt definiert:

Zugfestigkeit:
Streckgrenze:
Bruchdehnung:

RM 130 — 180 N/mm?

Rp0,2 > 80N/mm?
A50 > 8%

beziehungsweise

Legierung AIMg1 nach EN 573-3 mit der internationalen Registriernummer EN AW 5005

und der Werkstoffnummer 3.3315 heiflit, dass fiir die Legierungselemente  folgende
spezifischen Werte festgelegt sind:
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti andere
Beimengungen
zusammen
0,3 0,45 0,05 0,15 | 0,7-11 0,1 0,2 - 0,15
Weiters sind die mechanischen Werte laut Norm EN 1396 wie folgt definiert:
Zugfestigkeit: RM 125 — 165 N/mm?
Streckgrenze: Rp0,2 > 80N/mm?
Bruchdehnung: A50 > 5%
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Werksbescheinigung PREFALZ

Um die fur Stehfalzbdnder notwendigen Kriterien (optimale Geschmeidigkeit bei
ausreichender Stabilitdt) sicherzustellen schrankt PREFA diese Werte weiter ein und
kontrolliert stichprobenartig alle Lieferungen.

2.2 Lackqualitit

.prefalz ist seit 1999 mit einer hochwertigen PP99 (Polyamid/Polyurethan) Beschichtung
versehen. Die Farbbeschichtung erfolgt mittels Coil Coating Verfahren nach den strengen
Regeln der ECCA (European Coil Coating Association).

PREFA Aluminiumprodukte Ges.m.b.H.
A-3182 Marktl/Lilienfeld
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